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1. KONU ve KAPSAM:

Bu teknik sartname bakim, onarim ve revizyonlan yaptlan lokomotiflerde

kullamlacak celikli lastiklerin temini ile ilgili genel hususlar, teknik 6zellikler ve istekler ile
muayene ve deneyler konularini kapsar.

1.1 TANIM:
IDARE: TURASAS Eskigehir Bolge Miidiirligiinii ifade eder.
2. ISTEK VE OZELLIKLER

Celikli lastik pargalarin imalatinda, sartname ekinde verilen teknik resim, teknik bilgilerde
belirtilen 6lgii ve toleranslar, ek yapraklardaki agiklamalar ve verilmisg ise numuneler esastir,

Imalatgi, bu teknik sartname ve eklerinde belirtilen ozellikleri saglayacak sekilde iiretim
yapacaktir.
2.1. Malzeme

Celikli lastik parcalarin lastik kisimlarim meydana getiren kauguk malzeme ile katkilari ve
oranlar teknik resimlerde tanimlanmamigsa ASTM D 2000 normuna uygun olacak gekilde
imalatgiya birakilmistir. Kullanilacak malzeme teknik resimler tzerinde belirtilen sertlik,
esneme, uzama, v.b. degerleri, karakteristik test verilerini, yikleme egrilerini saglayacaktir.

Teknik resimlerde malzeme belirtilmemigse kullanilacak biitiin metaller galigma sartlarinda
kargilagtlan yik ve aginmalara dayanacak kalitede olacaktir. Agikta kalan celik yiizeyler
parcanin 6mrii boyunca korozyondan korunacak gekilde islem g6rmiis olacaktr,

2.2. imalat Yéntemi

Yiklenici, lastik imalatgisi olacaktir. Uretimde kullanacagi piyasadan getirttigi ham
malzemeyi katki malzemeleri ile karigtirarak, hamur haline kendisi getirecek ve kendisi
dokecektir. Yapistirma ve boyama islemini de kendi tesisinde kendisi yapacaktir. Hamur
imalatinda ve dokiimde kullandig1 arag, gereg ve tezgahlar ile yapistirma ve boyama

isleminde kullandi: aparatlari kapasite raporunda belirtecektir. Lastik hamuruna kesinlikle
hurda malzeme karigtinnimayacaktr,

Imalat éncesinde, gelikli lastiklerin gelikle temas eden yuzeyleri kuars kumu ile kumlanacak,
daha sonra asit ve triklor etilen veya benzer organik ¢dziicii banyosundan gegirilerek
temizleme iglemi tamamlanacaktir,

Metal yuzeylerin toz, nem, vb. yabanci maddelerden korunmasina ve elle temas
ettirilmemesine dikkat edilecektir.

L.15.22.321, NCL 5046 ETL ve L.15.22.231 resim nolu pargalarin imalatinda, ayri olarak
imal edilen lastik halkalar i¢ ve dis gelik pargalara sonradan presle gecirilecektir. Benzer
sekilde imalat yontemi igin eger varsa resimler iizerindeki agtklamalara uyulacaktr,

2.3. Mekanik Ozellikler
Resim uzerinde ve sartname ekindeki yapraklarda verilen degerler saglanacaktr.,

2.4. Diizeltme islemleri

Yuzeysel eksiklikleri, hatalar1 gidermek amactyla yapilmis diizeltme iglemleri (kaplama,
yapistirma, kaynatma, maga ve kalip kagikliklari, katmerlesme, v.b.) ve bozuk iretimler
kesinlikle kabul edilmez.

3. MUAYENE VE DENEYLER

Ekli yapraklarda tammlanan tim test ve kontroller, sartname maddelerine uygun olarak,
Yiiklenici tarafindan tiim masraflar kendisine ait olmak uzere yapilacak, ASTM D 2000 noly
normda belirtilen bilgileri kapsayan test belgeleri ve raporlan teslim edilen partiler ile birlikte
IDARE' ye verilecektir.
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Tablo 1’ de belirtilen parcalarin kontrolii, tiim masraflar Yikleniciye ait olmak iizere; ekli
yapraklarda belirtilen ve bu gartnamede agiklanan maddelere uygun olarak bu konuda
yetkilendirilmis bir kurulusa vaptinlacaktir. Yiiklenici testleri yaptiracagi kurulusun yetki
belgesini IDARE' ye sunacaktir.

Kontrol sonuglarinin uygunlugunu takiben, parcalann teslime hazir Sldusu  Yiiklenici
yetkilisinin imzasim tagiyan bir yazi ile IDARE' ye bildirilecektir. Bu yazida teslim
edilecek parcalarin referans: (sipari numarasi, v.b.), adi, miktar1 ve teslim edilecek tarih
belirtilecektir.

3.1.1. Numune Alma

Pargalarin muayeneleri icin; teslim edilen parti buytikliigu dikkate alinarak TS 2756-1 ve TS
2756~0 a gore Genel Muayene Seviyesine gore (Seviye II) kontrole tabi tutulacak numune
say1s1 belirlenir. Tespit edilen numune sayisi yine parti biiyikligiine gore TS 2756-1'e uygun
olarak ikili veya ¢oklu numune alma tablolarina gore (gizelge II1.A, TV A) kontrol edilecektir.
Kontrollerde AQL degeri 1,5 alinacaktir,

3.1.2. Gz Muayenesi

Tesellime sunulan parcalarin tamam; 2.4 maddesindeki hiikiimlerin kontrolii igin g6z
kontroliine tabi tutulur.

3.1.3. Olgii ve Tolerans Kontroli:

Tesellime sunulan pargalarin tamami 6l¢i ve tolerans kontroliine tabi tutulacaktir, Pargalarin
sartname ekindeki resimlerde belirtilen dlgl ve tolerans degerlerine uygun olup olmadig:
kontrol edilecektir.

3.1.4. Yaga ve Yakita Dayanikhhik Deneyi

ASTM D 471 normunda tammlanan yag ve yakitlara dayamimu test etmek igin uygulanir,
Par¢adan deney gqubugu gikartilarak yapilir. (Deney ¢ubugu parcantn biitiin kalinhigin igine
alabilecek sekilde kesilmelidir). Cikartilan deney gubugu 72 saat siireyle 70 °C’ de yakit veya
yag icinde tutulur. Cikartildiktan sonra yuzeyde catlama, yarilma, ezilme, v.b. gibi kusurlar
olmamalidir.

3.1.5. Sertlik Deneyi

Ekli teknik resimlerde verilen sertlik degerleri DIN 53505’ e gore kontrol edilir.

3.1.6. Carpma Deneyi

Celikli lastik malzemelerin numuneye uygunlugunu ve garpma esnekligini tespit etmek
amaciyla DIN 53512 esaslarina gore yapilir, Ancak, orijinal parga degistirilmeden aynen
kullanilacaktir. Uygun pargalardan ayrica deney i¢in numune alinabilir.

3.1.7. Kaher Deformasyon

Teknik resimler iizerinde belirtilen kalici deformasyon (yik altinda esneme) degerlerinin
kontrolii igin yapilir.

3.1.8. Yiikleme Deneyleri

Prensipleri asagida belirtildigi sekilde, ekli sartname yapraklarinda gosterildigi uzere radyal
esneme, eksenel esneme, burma, konik burma deneyleri yapilacaktir. Resimlerde
belirtilmeyen hallerde, orijinal pargalar iizerinden alinan degerler ile ek yapraklarda tarif
edilen grafiksel degerler arasindaki sapmanin + %10’ dan fazla olmamas: gerekir.
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3.1.9. Yapisma Deneyi

Parcanin uretim gekline gére (iki gelik arasinda lastik, bir celik pargaya yapistinlmug lastik
gibi) ASTM D429 nolu standartta tamimlanan yontemlerden uygun olam segilerek yapilir.
Lastige kopartma kuvveti uygulandiginda lastik gelikten aynlmayacaktir. Eger kopma varsa
lastik kesidinden olacaktir.

3.1.10. Asint1 Deneyi

IDARE' nin gerekli grmesi halinde veya ekli yapraklarda tammlanmis ise DIN ISO
4649’ a gore yapilir.

4. KORUMA ve AMBALAJ

4.1. Celikli lastiklere ait her imalat partisinin deney ve muayenelerinden énce, parcalar
pudralanmg olarak +4 °C ile +10 °C arast sicaklikta, rutubetsiz, karanlik ve kapali bir ortamda
en az 20 gin bekletilecektir.

4.2. Malzemeler, karton kutular, oluklu mukavva kutular veya ahgap sandiklar icinde
tesellime arz edilecektir. Malzemeler; hava sizdirmayan ambalajlarda, hava akimlarindan
korunacak sekilde ambalajlanacak, ambalajlama malzemede gerilme, basma ve diger
deformasyonlara meydan vermeyecek sekilde yapilacak, (6rnegin, malzemenin iplerle
sarilmig olmasi, malzeme uzerinde istenmeyen gerilme yaratacagindan uygun bir yontem
degildir), ambalajlarda aymi sinif, tip, tir ve cinsinden olan aym boyuttaki malzemeler
bulunacaktir.

4.3. Paketleme malzemelerinin bilesiminde lastik elemanlara zararli olacak bakir neftanat,
kreozot vb. maddeler bulunmayacaktir. Lastik malzemeler bakir ve mangan gibi metallere
temas etmeyecektir. Bu nedenle ayni yerde muhafazas gerektigi durumlarda araya ayirici
kartonlar veya polietilen malzeme konulmalidir. Sarma veya ayirma isleminde plastiklestirici
katiimsg filmler kullamlmayacaktir,

4.4. En uygun tozlama pudrasi, tebegir, sabun tagt ve mikadwr. Bu pudralarin iginde lastik
malzemelere zarar verecek bagka higbir katki veya yabanct madde bulunmayacaktir.
Ambalajlanma esnasinda, lastik malzemelerin s1vi veya yan katt maddeler ile (dzellikle
¢oztciler, ugucu maddeler, yaglar ve gresler ile) temast dnlenecektir.

4.5. Ambalajlama; sicakhigin 25°C' nin altindaki sicakliklarda, bagil nem oramnin %65' i
gegmedigi bir ortamda yapilacaktir. Ambalaj malzemesinin 11k gegirmeyen ozellikte, UV
1stnlarmna dayanikli olmas: tercih nedeni olacaktir.

4.6. Malzemelerin ahsap sandiklarla tesellime arz edilmesi durumunda; ambalaj sandiklar
uygun kalite ve kalinlikta tahta malzemeden yapilmig olacaktir, Sandiklar iklim ve cevre
sartlarindan etkilenmeyecek, tahmil, tahliye ve stoklama esnasinda hasarlanmayacak sekilde
imal edilmis olacaktir. Sandiklar digindan mukavim gerit bantlarla baglanacaktir. Sandiklar
uzerinde 5.maddede yer alan isaretler bulunacaktir. Elle taginacak sandiklarn agirhig 18 kg'1
gecmeyecektir,

Dokiiman No: 260.004 Sayfa No: 5 | Sayfa Sayist: 6

URA F.005 Rev: 00




Bu aguligin ustiindeki sandiklarin altinda, forklifile tahmil tahliye edilecek gekilde palet
olacaktir,

4.7.Yiklenicinin, malzemeleri yukaridaki tamimlara uygun olmayan gekilde tesellime
sunmast halinde; IDARE malzemeyi ret edecektir. Uygun olmayan ambalaj nedeniyle

ret edilen malzemelerin yeniden tesellime arz edilmesi, sdzlesmede belirlenen teslim
suresinden sonra oldugu taktirde, sézlesmede belirtilen gecikme cezasi tahakkuk ettirilecektir.
Yiiklenici ambalaj nedeniyle meydana gelen gecikme igin herhangi bir hak talep edemez.

S. MARKALAMA:

Imal edilen her bir parga iizerine kolayca okunabilecek ve silinmeyecek sekilde oyma ve
kabartma olarak, veya bu mimkin degilse (parcanin seklinden 6tirii meydana gelen
imkansizliklar var ise) ambalaj tizerindeki etikette asagidaki bilgiler bulunacaktir:

- Firmanin ticari iinvani veya kisa adi veya tescilli markas,

- 1lgili standardin isaret ve numaras,

- Lastik elemanin tiirii, cinsi,

- Imal edildigi ay ve yilin son iki rakamu.

- Parti nosu

Isaretlemenin ambalaj iizerine yapilmasi durumunda yukarida istenilen bilgilere ilaveten
stoklama sartlari, son kullanma tarihi, ambalajdaki miktar ve sdzlesme numarast yer alacaktir,
6. TESLIM YERi

TURASAS Eskisehir Bolge Miidiirliigii /ESKISEHIR' dir.

7. GARANTI

Yiiklenici, imalat hatasindan ileri gelen ve teselliim esnasinda gorillmeyen hatalardan dolay:
pargalan 2 (iki) yil i¢in garanti eder.

8. DIGER HUSUSLAR:

8.1. Yiklenici, teklif ekinde madde 2.2.’de belirtilen cihaz, arag, gereg ve ekipmanlarini
gosteren kapasite raporunu verecektir,

Tablo-2* de yer alan listedeki pargalar igin verilecek kapasite raporunda bulunmas: gereken
bilgiler arasinda en az, Ureticinin hamur karma makinasi, en az silindir gapr 250, strogu 500-
700 mm olan, 250 ton basingli 1 adet hidrolik kauguk pisirme presi, depolama yeri kapasitesi
ve detaylari yer alacaktir.

Ayrica Tablo-2’ de yer alan listedeki pargalar icin kapasite raporunun yaninda, imalatgi
belgesi (alt yiiklenici kesinlikle kabul edilmez) ve is bitirme belgeleri de teklif ekinde
verilecektir.

8.2, IDARE gerek gordiigiinde yeterlilik amaciyla teklif veren firmalarn tesislerini
inceleme ve degerlendirme yetkisine sahiptir.

8.3. Yikleniciye istemesi ve IDARE' nin uygun gormesi halinde, geri verilmek kosuluyla
uretilecek parga numunesi verieoinr.

8.4. Pargalarin imalati igin giincel ve gecerli ISO 9001 Kalite Giivence sistemi belgesi
istenmektedir.

8.5. Yiklenici, ret edilen pargalar ile garanti siresinde arizali oldugu ortava ¢ikan parcalar
red bildirimini takip eden 7 (vedi) is giinii icerisinde IDARE'den teslim alarak
IDARE sahasi digina gikaracaktir. Cikartmadig takdirde 7 (vedi) i giniini takip eden

her ij giini igin s6zlegme bedelinin % 03 (binde i¢) i kadar isgaliye ticretini IDARE' ye
odeyecektir. Yiklenici, ret bildirimini takip eden 15 (onbes) is giinii igerisinde ret pargalan
teslim alarak IDARE sahasi digina ¢ikartmadify takdirde pargalar IDARE hurdaligina
atilacaktir. Bu durumda Yiuklenici herhangibir hak talebinde bulunamaz.
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